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Wyzwanie

Innowacje w branzy opakowan przynosza
coraz to nowe formy toreb — na przyktad
torebki typu,,poduszka’, czworoboczne

i z ptaska podstawa. Towarzysza temu zmiany
w konstrukcji maszyn do pionowego
ksztattowania, napetniania i zamykania tych
opakowarn (VFFS). Wybér optymalnej
technologii znakowania zalezy od typu
opakowania oraz wygladu i tresci
oznakowania.

Korzysci oferowane przez firme
Videojet

Dzieki ponad czterdziestoletniemu
doswiadczeniu we wspoétpracy z producentami
przekasek dysponujemy gruntownga wiedza

o zastosowaniach zwigzanych z tg branza.
Jestesmy w stanie zaproponowac rozwigzania
z zakresu znakowania zgodne ze szczegSlnymi
wymogami producenta, dopasowane do
danego typu opakowania, linii pakujacej

i tresci oznakowania.

Oferujemy trzy wyprébowane rozwiagzania,
umozliwiajace drukowanie praktycznie na
kazdym rodzaju torby lub folii:

Nadruk termotransferowy (TTO) —
oznakowania o wysokiej rozdzielczosci

(12 punktéw na milimetr — 300 punktow na
cal) na elastycznej folii bez uzycia
rozpuszczalnikow.

Ciagly druk atramentowy (ClJ) — przydatny do
znakowania gotowych torebek i woreczkéw

z bardzo grubymi suwakami do wielokrotnego
zamykania.

Laser — zapewnia trwate oznakowanie na
niektorych typach folii przy niewielkim zuzyciu
materialéw eksploatacyjnych.
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Ulotka uzytkowa

Stone przekaski

Dobdr wtasciwej technologii
znakowania do stosowanych
torebek

aoPco,. KR

Producenci zawziecie konkuruja o klientéw kupujacych pod wptywem impulsu, a dobre
wyniki sprzedazy zaleza od optymalnego wykorzystania poszczegdlnych marek. Zespoty
zajmujace sie marketingiem marki dgzg do maksymalnego wykorzystania grafiki na
opakowaniu do celow marketingowo-promocyjnych. Nikt nie chce oznakowan ztej jakosci,
ktore mogtyby Zle wptynad na atrakcyjno$c catego produktu i ostabi¢ przekaz marketingowy.

Niezwykle wazne jest, aby producenci mieli swiadomo$¢, ze kazda technologia znakowania
charakteryzuje sie innym wygladem oznakowania. Jedng z gtéwnych zalet technologii TTO
jest duza rozdzielczo$¢: najbardziej zaawansowane drukarki termotransferowe umozliwiajg
drukowanie w rozdzielczosci 12 punktow na milimetr, czyli 300 punktéw na cal (DPI). Nadruk
uzyskany z zastosowaniem lasera lub technologii ClJ na wiasciwie kontrolowanych podfozach
charakteryzuje sie wysokg jakoscia, lecz odmiennym wygladem niz w przypadku TTO.
Efektem stosowania urzadzen laserowych s3 dobrze wypetnione znaki, naniesione za pomoca
sterowanej wigzki laserowej. W przypadku technologii ClJ znaki sg utworzone z drobnych
punktéw.

Chociaz urzadzenia TTO przez wiele lat krélowaty w branzy przekasek, pewne czynniki moga
skiania¢ producentéw do zastosowania innych technologii.

Konstrukcja torebek

Druk termotransferowy stanowi idealne rozwigzanie z zakresu znakowania na torbach,
gdyz technologia ta zostata opracowana w celu drukowania wysokiej jako$ci oznakowan
na réwnych, cienkich i elastycznych foliach. Dzieki drukowaniu na roli, jeszcze przed
uformowaniem torebek, mozna uksztattowac rézne rodzaje opakowan, np. wyposazone

w suwaki, czworoboczne, z fatdg boczng, a takze torebek stojacych i innych. Suwaki, czesci
dodatkowe, fatdy boczne i zamkniecia zapewniaja nie tylko wygode uzytkowania, ale
réwniez atrakcyjny wyglad opakowania na regale. Z kazdym z tych elementdw, szczegdlnie
gdy stanowig one cze$¢ opakowania jeszcze przed jego zadrukowaniem, wiazg sie jednak
indywidualne wyzwania, ktérym musi sprostac system druku TTO na linii pakujacej.

Wiele rozwiazar dostosowuije sie do zmiennej grubosci folii w przypadku fatd lub suwakdw.
Mozna tez zastosowac niestandardowe wsporniki do urzadzen workujgcych, w tym do
napetniarek obrotowych, co umozliwia druk jeszcze przed napetnieniem torebek. Systemy
ClJ i laserowe przydaja sie tez do znakowania w bardziej skomplikowanych rozwiazaniach,
na przykfad na gotowych torebkach i woreczkach o bardzo grubych suwakach do
wielokrotnego zamykania.




Wymagania zwigzane z trescig oznakowania

PoszczegdIni producenci moga miec diametralnie rézne wymagania co do oznakowania.
W przypadku produktéw, na ktérych musza sie znalez¢ informacje o partii i oznakowanie
identyfikacyjne, dobrym rozwigzaniem sg drukarki ClJ i laserowe. Jesli wymagane jest
oznakowanie o obszerniejszej tresci, bardziej elastycznym rozwigzaniem sg urzadzenia
TTO.

Wielu producentéw przekasek musi dostosowac sie do wymogu dotyczacego podawania
informacji o sktadnikach. Wtasciwym rozwiazaniem sa w tym przypadku drukarki
termotransferowe, ktére umozliwiaja szerokoformatowy druk na zadanie informacji

o wartosciach odzywczych, sktadnikach i alergenach, podawanych drobnym tekstem.
Dzieki temu producenci mogg spetni¢ na poziomie globalnym obowiazujace w przemysle
spozywczym minimalne wymogi dotyczace etykietowania, a ponadto zmniejszy¢ liczbe
jednostek SKU wstepnie zadrukowane;j folii opakowaniowe;.

Typ folii elastycznej

Chociaz najczesciej stosowanym materiatem do pakowania przekasek jest metalizowana
folia polipropylenowa, na popularnosci zyskaty rowniez nowe typy folii —
biodegradowalne, ktére nadaja sie do kompostowania i charakteryzuja matowym
wykonczeniem. Te nowe podtoza cechuja sie odmienng przyczepnoscia, wiec dla
uzyskania najwyzszej jakosci druku konieczny jest staranny dobor tasm do drukarek.

Z tego wzgledu w przypadku stosowania systeméw TTO lub ClJ niezwykle wazny

jest whasciwy wybor odpowiednio tasmy lub atramentu, aby zagwarantowac dobrg
przyczepno$¢ oznakowania do folii.

Druk laserowy jest mozliwy jedynie na niektérych typach folii. W przypadku drukowania
na folii metalizowanej mozna zazwyczaj usuna¢ warstwe laminowang lub natozony na
nig tusz, jednak w przypadku folii polietylenowej na ogét nie mozna stosowac druku
laserowego. W wyjatkowych sytuacjach niektérzy producenci umieszczaja nadruk na
materiale DataLase’ umieszczonym miedzy dwiema warstwami laminowane;j folii

z przezroczystego polipropylenu. Datalase to dodatek chemiczny zmieniajacy kolor
pod wptywem wiazki laserowej. Pokryta nim powierzchnie mozna oznakowac laserem
bez naruszania warstw laminatu. Dodatkowg zaletg tej technologii jest brak obowigzku
stosowania systemu wyciggowego, wykorzystywanego powszechnie przy znakowaniu
metoda ablacji. Zanim jednak urzgdzenie laserowe zostanie zakupione, trzeba
przetestowac je na konkretnym opakowaniu.

Zadzwon pod numer 887 444 600
napisz na adres handel.em@videojet.com
lub odwiedz strone www.videojet.pl

Videojet Technologies Sp. z 0.0
Ul. Kolejowa 5/7
01-217 Warszawa, Polska

Podsumowanie

Z uwagi na roznorodnos¢ stosowanych
typow torebek, zwigzanych z tym
ograniczen oraz dostepnych technologii
znakowania nie mozna zapewni¢ wysokiej
jakosci nadruku na linii napetniania
torebek bez starannego planowania.
Firma Videojet oferuje producentom
przekasek trzy sprawdzone rozwigzania,
dostosowane do ich indywidualnych
potrzeb: nadruk termotransferowy, ciagly
druk atramentowy i druk laserowy.

Firma Videojet stuzy pomoca w ustaleniu
optymalnego rozwiazania dla danej linii
produkcyjnej. Zwré¢ sie do przedstawiciela
firmy Videojet z prosba o dalsze
wskazoéwki, audyt linii produkcyjnej lub

o wydruk testowy na prébkach
stosowanego podtoza.

© 2017 Videojet Technologies Inc. — wszelkie prawa zastrzezone.

Polityka firmy Videojet Technologies Inc. przewiduje ciagte doskonalenie oferowanych produktow.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych oraz w specyfikacji bez
uprzedniego powiadomienia.

Datalase jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy DataLase Ltd.
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